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一、蒙皮玻璃钢制品组成
玻璃钢件应由优质不饱和聚酯树脂和短切纤维毡、无碱或中碱无捻粗纱布（方格布），面积较大部位要求使用加强毡组成。
二、玻璃钢制品的物理性能
表1    玻璃钢件的物理性能（层压制品的物理机械性能表）
	指标名称
	指标
	试验方法

	比重g/cm3
	1.65-1.80
	GB1463-78

	拉伸强度kg/cm2
	1600-2200
	GB1447-78

	压缩强度kg/cm2
	2000-2500
	GB1448-78

	弯曲强度kg/cm2
	2500-3000
	GB1449-78

	冲击强度kg.cm/cm2
	≥125
	GB1451-78

	马丁耐热℃
	≥75
	GB1035-78

	使用寿命
	≥6年
	


表2    玻璃纤维短切毡规格GB-P17470-1998
	制品代号
	面积质量g/m2
	宽度cm

		EM300
	300
	186

	EM450
	450
	125

	EM600
	600
	186

	短切毡应具有：厚度均匀、质地良好、抗张力强、尺寸稳定、对树脂有良好的浸透性、施工性能良好。


E代表无碱玻璃，M代表短切原丝毡片。
表3   无碱无捻粗纱布按GB-P18370
	制品代号
	面积质量g/m2
	断裂强力KN/25×100mm

	
	
	经向
	纬向

	EWR400-100
	420
	1.5
	1.5

	EWR300-100
	290
	1.0
	1.0

	EWR200-100
	210
	0.8
	0.8

	玻璃纤维布应具有：织纹均匀、质地良好、抗张力强、尺寸稳定、对树脂有良好的浸透性、施工性能良好。不应有污渍、起毛、折痕皱纹等缺陷。


E代表无碱玻璃，WR代表织造无捻粗纱织物。
-100代表宽度为100厘米，-090代表宽度为90厘米。





表4  中碱无捻粗纱布按GB-P18370
	制品代号
	面积质量g/m2
	断裂强力KN/25×100mm

	
	
	经向
	纬向

	CWR400-100
	400
	1.0
	1.0

	CWR300-90
	290
	0.8
	0.8

	CWR200-90
	175
	0.6
	0.6

	玻璃纤维布应具有：织纹均匀、质地良好、抗张力强、尺寸稳定、对树脂有良好的浸透性、施工性能良好。不应有污渍、起毛、折痕皱纹等缺陷。


C代表中碱玻璃，-100代表宽度为100厘米，-090代表宽度为90厘米。
应使用无碱或中碱的无捻粗纱布，严禁使用陶土坩锅生产的高碱、含腊、含油的劣质无捻粗纱布。
表5    常用不饱和聚酯树脂的型号及性能
	型号
	主要成份
	主要技术指标
	性能

	306
	乙二醇、苯酐、顺酐、环己醇
	AV40-50、粘度130-180S、挥发物＜1%
	刚性

	307
	丙二醇、苯酐、顺酐
	AV40-50、粘度130-180S、挥发物＜1%
	刚性

	303
	乙二醇、苯酐、顺酐、一缩二乙二醇
	AV＜50
	半刚性

	196
	丙二醇、苯酐、顺酐、一缩二乙二醇
	AV17-25、凝胶时间25℃
8-16分钟
	半刚性

	3061
	丙二醇、苯酐、顺酐、一缩二乙二醇、环己醇
	AV＜40、凝胶时间25℃
5-9分钟
	半刚性

	304
	乙二醇、苯二胺、顺酐、蓖麻油
	AV＜15、粘度≤45S、
	柔性



三、玻璃钢的外形尺寸及要求
1.玻璃钢前、后围主体整体不得有变形、扭曲现象,厚度均匀3±0.5,且强度可靠，要求耐紫外线，耐老化，在-50℃~120℃，不得有冻裂、软化、起泡现象。。
2.玻璃钢表面应平整、光滑、均匀。无龟裂、鼓泡、剥落、积却胶、分层等缺陷，流痕轻微划伤的缺陷不得多于3处，不得有局部凹陷，不得残留脱模剂。内表面不得有玻璃纤维缺损或飞边。玻璃钢件不得有明显变形，变形量应在不影响装配和外观质量要求的范围内。产品的外表面喷涂白色胶衣，轮廓楞线清晰。
3. 玻璃钢预埋件要求全部镀锌处理，不得有锈蚀和毛刺等影响质量及装配的缺陷，并应按照图纸要求位置预埋。
4. 玻璃钢边缘（包含出风孔、灯孔及整体边缘），应圆滑光顺，不得有毛刺飞边。
5. 玻璃钢开灯孔处，应根据灯模研配，保证孔大小、位置合理。

四 、玻璃钢在生产过程中的控制
1. 严格控制原材料的质量规格，所用原材料应满足表2、表3表4和表5的性能要求。才能保证高质量的产品。
2. 严格控制树脂、短切毡、无捻粗纱布（方格布）、固化剂、促进剂的比例。混料均匀，除用玻璃纤维增强材料外，不得加入其他粉状填料。采用喷射或手糊成型时弯曲、死角处要注意排尽气泡。
3. 允许在生产过程中无捻粗纱布及短切毡混用，但产品必须达到表2、表3或表4的要求。
4. 不要使用变形模具。脱模剂、胶衣树脂要求喷涂均匀。
5. 严格控制脱模时间，脱模初时效后再经加温热处理、时效处理。时效时间最短为7天（越长越好），使产品完全固化，防止变形。对于产品体积过大，易产生变形的玻璃钢件应做防变形设计制造。尺寸变形量不得影响装配后玻璃钢与骨架车身的贴合度和整车外观，应无尖角、死弯、起翘、凹凸不平。
6. 产品标识在玻璃钢内表面，需注明产品生产日期、产品车型号、产品名称、生产厂家。

五、装车要求
首批试制1台车，经试装合格后，可批量供货。
六、产品验收
1.甲方按图纸或检验胎具进行验收。
2. 售后服务：产品售出后，如出现质量问题，乙方应及时负责维修或更换。





	前顶玻璃钢
	[image: ]
	前顶玻璃钢
长x宽x高
2465x688x480
厚度3mm
表面积1.896㎡

	前围玻璃钢
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	前围玻璃钢
长x宽x高
2530x647x485
厚度3mm
表面积2.133㎡
包含
钢板预埋件4件共1.6Kg

	前杠玻璃钢
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	前杠玻璃钢
长x宽x高
2498x462x451
厚度3mm
表面积2.143㎡
包含
牌照安装预埋0.25Kg

	左右前轮罩
	
	左右前轮罩
长x宽x高
1344x40x1106
数量2
厚度3mm
单个表面积0.89㎡
左右前轮罩预埋件共5.3Kg

	左右后轮罩
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	左右后轮罩
长x宽x高
1694x40x1106
左右对称
厚度3mm
单个表面积1.28㎡
左右后轮罩预埋件共6.2Kg

	后围玻璃钢主体
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	后围玻璃钢主体
长x宽x高
2538x2521x560
厚度3mm
表面积6.605㎡
包含
线束固定角铁0.13kg

	后保险杠
	[image: 后保险杠3.jpg]
	后保险杠
长x宽x高
2495x484x401
厚度3mm
表面积2.085㎡
包含
固定安装支架0.124kg

	发动机后仓门
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	发动机后仓门
长x宽x高
2175*925*25厚度3mm
表面积2.156㎡
内衬板面积：1.7㎡
包含：铰链预埋板重：0.172 kg
气动支撑杆支座重量：0.068
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